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1 Informacje ogdéine

Znaczenie symboli ostrzegawczych, konwencja prezentacji

NIEBEZPIECZENSTWO
Oznacza zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktore, jezeli nie da sie go unikng¢, moze
spowodowacé smieré¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE
Oznacza zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktdre, jezeli nie da sie go unikngé, moze
spowodowacé smieré lub powazne obrazenia ciata.

Oznacza zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktore, jezeli nie da sie go unikng¢, moze
spowodowac niewielkie lub $rednir obrazenia ciata.

UWAGA
Oznacza sytuacje, ktéra moze spowodowac szkody rzeczowe lub zte wyniki robocze.

LA

AN

A OSTROZNIE
]

i Oznacza przydatne wskazowki uzupetiajace.

» Ten symbol oznacza kroki postepowania.
— Ten symbol oznacza wyniki krokéw postepowania.

e Ten symbol oznacza pozycije listy.

Utylizacja i ochrona srodowiska

Do produkcji urzadzenia nie stosuje sie srodkow %N
fizycznych lub chemicznych szkodliwych dla

zdrowia. @'9
Obowigzuje zasada ochrony zdrowia, a takze po-

nownego uzytkowania i ekologicznego usuwania —

odpadéw. Uwzgledniono réwniez ponizsze normy

zharmonizowane:

e dyrektywa 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
materiatéw niebezpiecznych w urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych (RoHS II).

e dyrektywa 2012/19/UE z dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektro-
nicznych (WEEE ).

Podczas utylizacji nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.

» tadowarki i baterie nalezy przekazywac do ponownego wykorzystania zgodnie z zasadami ekolo-
gii.

» Przestrzega¢ wskazowek, ostrzezen i instrukcji producenta akumulatoréw.



2 Bezpieczenstwo

21 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Niniejsze urzadzenia sg przeznaczone do opasywania paczek takich jak pakiety, tadunki na palecie
itd. Urzgdzenia sg przeznaczone do opasywania za pomocg tasm z tworzywa sztucznego (polipropy-
len i poliester) (rozdz. 7). Z urzadzen nalezy korzystac tylko zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji
obstugi.

2141 Mozliwe nieprawidtowe uzycie

e Opasywanie za pomocg tasmy stalowej nie jest dozwolone przy uzyciu tych urzadzen.

e Nie chwyta¢ za taSmy w celu podnoszenia, zawieszania lub przeciggania pakowanych towarow.
e Nie dokonywa¢ zmian w urzgdzeniach bez uprzedniej autoryzacji.

e Urzadzen nie wolno stosowaé do $ciskania towarow.

2.2 Bezpieczna praca

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna w miejscu uzycia urzgdzen. Muszg sie z nig
zapoznac i stosowac jg wszystkie osoby, ktére pracuja z urzgdzeniami lub bezposrednio
w ich poblizu.

Urzadzenia moga by¢ konserwowane i naprawiane wytacznie przez wykwalifikowanych
pracownikow. Oprécz instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé obowigzujgcych lokalnie
przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom oraz bezpiecznej i prawidtowej pracy.

Za bezpieczne opasanie oraz wybor wiasciwej tasmy (rozdz. 7) wtasciwej dla pakowanego wyrobu
(rozmiar, ciezar, krawedzie, stabilno$¢, transport, przechowywanie) odpowiada uzytkownik lub jego
przetozony.

Wolno stosowac¢ wytgcznie tasmy o rozmiarach dozwolonych dla danego typu urzadzenia (rozdz. 7).
Urzadzenia nalezy ustawi¢ zgodnie z uzywang tasmg i pakowanym wyrobem (rozdz. 4). Za prawidto-

we ustawienie urzadzenia odpowiada uzytkownik.
23 Przepisy bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE
m Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i zalecenia w niniejszej
instrukcji obstugi oraz instrukcji obstugi tadowarki. Nieprzestrzeganie wskazéwek
bezpieczenstwa i zalecen moze spowodowac porazenie elektryczne, pozar i/lub powazne
obrazenia ciata. Ponizsze zagrozenia mogg skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata:
Nacigganie tasmy lub opasywanie zagrazazakleszczeniem
i zmiazdzeniem.
Podczas opasywania nie wolno trzymac dtoni lub innych
czesci ciata miedzy tasmg a pakowanym wyrobem. Nakazac¢
innym osobom opuszczenie obszaru niebezpieczenstwa (1).
Zatrzymanie awaryjne w razie niebezpieczenstwa (zak-
leszczona osoba):
e aby poluzowac¢ naprezong tasme (przed zgrzaniem),
nalezy przestawic¢ ramie dzwigni. W automatycznym
trybie pracy mozna réwniez jeszcze

raz nacisna¢ przycisk naprezania lub zgrzewania.
e Po zgrzewaniu nalezy przecig¢ tasme narzedziem (nozycami do tasm).

Noszenie sSrodkéw ochrony

» Podczas pracy nalezy nosi¢ ochrong oczu i dioni (reka-
wice zabezpieczone przed przecigciami) oraz obuwie
ochronne.




OSTRZEZENIE
Ponizsze zagrozenia mogg skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata:

Luzne i spadajace pakowane wyroby w przypadku niedostatecznego opasania
Sprawdzi¢ zgrzew. Nigdy nie transportowa¢ pakowanego wyrobu z nieprawidtowo wyko-
nanym opasaniem (rozdz. 5.2).

Niebezpieczenstwo wybuchu w strefach EX
Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w obszarach, w ktérych moze wystepowac¢ atmosfera
wybuchowa.

Ruchome czesci urzadzenia naciggajacego, niebezpieczenstwo zgniecenia
Nie wkiadac¢ rak w obszar ruchomych czesci.

Pekajace tasmy, niebezpieczenstwo obrazen ciata
Podczas naprezania tasma moze pekna¢ i odskoczy¢. Nie ustawia¢ sie na linii tasmy.
Nosi¢ ochrone oczu.

Odskakujgce konce tasmy, niebezpieczenstwo obrazen ciata
W czasie przecinania tasmy nalezy trzymac¢ gérng czesc¢ i sta¢ z boku. Nie ustawia¢ sie
na linii tasmy. Nosi¢ ochrong oczu.

Sprezone powietrze do czyszczenia, niebezpieczenstwo obrazen ciata
Podczas przedmuchiwania sprezonym powietrzem nie moze sie ono przedostawa¢ do
ciata przez rany na skorze. Uzywac pistoletu z dyszg wielootworowg. Nosi¢ ochrong oczu.

OSTROZNIE

Ponizsze zagrozenia mogg skutkowac¢ niewielkimi lub $rednimi obrazeniami ciata:

Hatas
Zaleca sie noszenie ochrony stuchu.

Drgania

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony metodg pomiarowg
okreslong w normie EN 60745 i mozna go wykorzystywa¢ do poréwnania narzedzi elekt-
rycznych migdzy sobga. Jest on réwniez przydatny do tymczasowej oceny drgan.
Zmierzona warto$¢ emisji drgan moze réznic¢ sie od podanej wartosci w zaleznosci od
rzeczywistego zastosowania, uzytej tasmy oraz sposobu obstugi. Drgania mogg by¢
niekiedy wieksze w catym okresie eksploatacji. W celu doktadnej oceny drgan nalezy
rowniez uwzgledni¢ czas, w ktérym urzadzenie jest wytgczone lub dziata, ale w rzec-
zywistosci nie jest uzywane. Moze to znacznie zmniejszy¢ drgania w catym okresie
eksploatacji.

Nalezy ustali¢ dodatkowe srodki zabezpieczajgce, chronigce operatora przed oddziatywa-
niem drgan, na przyktad: konserwacja narzgdzia elektrycznego, utrzymywanie ciepta dtoni
oraz organizacja procedur pracy.

UWAGA

Unikanie uszkodzen urzadzenia:

Uszkodzenia spowodowane woda

Nie czysci¢ urzgdzenia wodg ani parg wodg. Podczas uzywania urzadzenia na dworze
nalezy chroni¢ je przed deszczem.

Stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych

Stosowanie czesci zamiennych innych niz oryginalne uniewaznia gwarancje producenta.




24 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace narzedzi elektrycz-
nych
2 OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje.

Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa i zalecen moze spowodowac porazenie
elektryczne, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.
Zachowac¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje na przysztos¢.
Stosowany we wskazéwkach bezpieczenstwa termin ,narzedzie elektryczne” odnosi sie do narzedzi
elektrycznych zasilanych z sieci (przy uzyciu kabla sieciowego) oraz narzedzi elektrycznych zasila-
nych akumulatorami (bez kabla sieciowego).

241 Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) W obszarze pracy nalezy utrzymywac czystos¢ oraz dobre oswietlenie. Nieuporzadkowane
lub nieoswietlone obszary pracy mogg by¢ przyczyng wypadkow.

b) Przy uzyciu narzedzia elektrycznego nie wolno pracowaé¢ w otoczeniu grozagcym wybuchem,
w ktérym znajduja sie palne ciecze, gazy lub pyly. Narzedzia elektryczne wytwarzajg iskry,
ktére mogg spowodowac zapton pytu lub oparéw.

c) W trakcie uzytkowania narzedzia nie pozwalac¢ zbliza¢ sie dzieciom ani innym osobom.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

24.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka przytaczeniowa narzedzia elektrycznego musi pasowaé do gniazdka. Wtyczki nie
wolno modyfikowaé w zaden sposob. Nie uzywaé zadnych wtyczek przejsciowych razem
z narzedziami elektrycznymi z uziemieniem. Niemodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia elektrycznego.

b) Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami rur, grzejnikow, kuchenek i lodéwek.
Wystepuje podwyzszone ryzyko porazenia elektrycznego, kiedy ciato jest uziemione.

c) Nie naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie
do narzedzia elektrycznego zwigksza ryzyko porazenia elektrycznego.

d) Nie uzywac kabla do celéw innych niz jego przeznaczenie, np. do noszenia i zawieszania
narzedzia elektrycznego badz do wyciagania wtyczki z gniazdka. Nie zbliza¢ kabla do zrédet
ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych sie czesci urzadzenia. Uszkodzone lub
splatane kable zwigkszajg ryzyko porazenia elektrycznego.

e) Podczas pracy przy uzyciu narzedzia elektrycznego na zewnatrz nalezy stosowac tylko kab-
le przedtuzajgce przystosowane rowniez do uzycia na zewnatrz. Stosowanie kabla przediuza-
jacego przystosowanego do uzycia na zewngtrz zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

f) Jezeli nie mozna unikngé¢ uzytkowania narzedzia elektrycznego w wilgotnym otoczeniu, na-
lezy zastosowa¢ wytacznik ochronny réznicowo-pradowy. Stosowanie wytgcznika ochronnego
réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

243 Bezpieczenstwo operatora.

a) Zachowac ostroznos¢, uwazac na swoje postepowanie i pracowac rozsadnie przy uzyciu
narzedzia elektrycznego. Nie uzywac¢ narzedzia elektrycznego w przypadku zmeczenia lub
pod wptywem narkotykéw, alkoholu badz lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzywania narzedzia
elektrycznego moze spowodowac¢ powazne obrazenia ciata.

b) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej oraz zawsze okulary ochronne. Noszenie srodkéw
ochrony indywidualnej, np. maski przeciwpytowej, antyposlizgowego obuwia ochronnego, kasku
ochronnego lub ochrony stuchu, w zaleznosci od rodzaju i zastosowania narzedzia elektrycznego
zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c) Unikaé niezamierzonego uruchomienia. Upewni¢ sie, ze narzedzie elektryczne jest wytaczo-
ne przed podtaczeniem go do zasilania i/lub baterii, podniesieniem lub noszeniem. Trzyma-
nie palca na przetgczniku podczas noszenia narzedzia elektrycznego lub poditgczanie wigczonego
urzadzenia do prgdu moze doprowadzi¢ do wypadkow.

d) Przed wiaczeniem narzedzia elektrycznego nalezy wyja¢ wszystkie narzedzia nastawcze lub
klucze do srub. Narzedzie lub klucz znajdujgce sie w obracajacej sie czesci urzadzenia moga
spowodowacé obrazenia ciata.



e) Unikaé¢ nietypowej pozycji ciata. Zadbac¢ o stabilne ustawienie oraz zawsze utrzymywac
réwnowage. W ten sposéb mozna lepiej kontrolowaé narzedzie elektryczne w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ szerokiej odziez ani bizuterii. Nie zbliza¢ wloséw, od-
ziezy ani rekawic do poruszajacych sie czesci. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy mogag
wplatac sie w poruszajace sie czesci.

g) Jezeli mozna zamontowac urzadzenia do odciggania pytu i zbierania, nalezy sie upewnic,
Ze sg one podiaczone i prawidlowo uzytkowane. Stosowanie odciggu pytu moze zmniejszy¢
zagrozenia powodowane przez pyt.

244 Stosowanie i postepowanie z narzedziem elektrycznym

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Do swojej pracy nalezy uzywac przeznaczonego do tego narzed-
zia elektrycznego. Z pasujagcym narzedziem elektrycznym pracuje sie lepiej i bezpieczniej w
podanym zakresie wydajnosci.

b) Nie uzywac narzedzi elektrycznych z uszkodzonym przetacznikiem. Narzedzie elektryczne,
ktérego nie mozna wigczyc¢ ani wytgczyc, jest niebezpieczne i nalezy je naprawic.

c) Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka i/lub wyja¢ baterie przed wykonaniem ustawien urzadzenia,
wymiang akcesoriow lub odtozeniem urzadzenia. Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamier-
zonemu uruchomieniu narzedzia elektrycznego.

d) Nieuzywane narzedzia elektryczne nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie po-
zwala¢ na uzytkowanie urzgdzenia osobom, ktére go nie znajg lub nie przeczytaty ninie-
jszych instrukcji. Narzedzia elektryczne sg niebezpieczne, jezeli uzywaja je niedoswiadczone
osoby.

e) Z narzedziami elektrycznymi nalezy postepowac ostroznie. Sprawdzi¢, czy czesci porus-
zajace sie sa sprawne i nie zakleszczaja sie, czy czesci nie sg ztamane lub uszkodzone w
sposob pogarszajacy dziatanie narzedzia elektrycznego. Przed uzyciem urzadzenia nalezy
zleci¢ naprawe uszkodzonych czesci. Wiele wypadkéw wynika z nieprawidtowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia thgce musza by¢ zawsze ostre i czyste. Starannie utrzymywane narzedzia tnace z
ostrymi krawedziami tngcymi zakleszczajg sie mniej i tatwiej je prowadzic.

g) Nalezy stosowac¢ narzedzia elektryczne, akcesoria, narzedzia uzytkowe itd. zgodnie z
niniejszymi instrukcjami. Nalezy przy tym uwzgledni¢ warunki robocze oraz wykonywana
czynnos¢. Uzywanie narzedzi elektrycznych do zastosowan innych niz wyznaczone moze dopro-
wadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

245 Stosowanie i postepowanie z narzedziem akumulatorowym

a) Akumulatory nalezy tadowac tylko przy uzyciu tadowarek zalecanych przez producenta.
tadowarka przystosowana do okreslonego rodzaju akumulatora stwarza zagrozenie pozarowe,
jezeli bedzie uzywana z innymi akumulatorami.

b) W narzedziach elektrycznych nalezy stosowac tylko przeznaczone do tego baterie. Uzywa-
nie innych akumulatora moze spowodowac obrazenia ciata i zagrozenie pozarowe.

c) Nieuzywane akumulatory nalezy trzymac z dala od spinaczy biurowych, monet, kluczy,
gwozdzi, Srub lub innych matych przedmiotéw metalowych, ktére moga spowodowac
zmostkowanie stykéw. Zwarcie miedzy stykami akumulatora moze spowodowac oparzenia lub
pozar.

d) Nieprawidtowe zastosowanie moze doprowadzi¢ do wycieku cieczy z akumulatora. Unika¢
kontaktu z nig. W razie przypadkowego kontaktu nalezy przeptuka¢ woda. Jezeli ciecz
dostanie si¢ do oczu, nalezy dodatkowo skorzysta¢ z pomocy lekarskiej. Ciecz wyciekajaca
z akumulatora moze powodowac podraznienia skéry lub oparzenia.

2.4.6 Serwis

a) Naprawe narzedzia elektrycznego nalezy zleca¢ tylko wykwalifikowanym specjalistom i
tylko przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa
urzadzenia.



Opis

3.1 Budowa

przycisk naciggania
przycisk zgrzewania
uchwyt
ramie dzwigni
panel obstugi
przycisk odblokowania baterii
akumulator
oznaczenie typu
wskaznik prowadzenia tasmy
0 numer seryjny (XJJMMYYYY)
X-> A=BXT3-13, B=BXT3-16, C=BXT3-19
JJ-> rok produkgji
MM-> miesigc
YYYY-> kolejny numer
11 urzadzenie zgrzewajgce
12 urzadzenie naciggajace

2 OO ~NOOPAWN -

Panel obstugi

Klawiatura ,Ulubione”

Klawiatura ,,Czas zgrzewania”
Klawiatura , Tryb pracy”

Klawiatura ,Plus i blokada klawiszy”
Klawiatura ,Sita naciggania”

Klawiatura ,Minus i obnizony nacigg”
Wskaznik ,Poziom natadowania baterii’
Wskaznik ,Symbole informacyjne”
Pasek wskazan stanu ,Nacigganie/zgrzewa-
nie”

d Wskaznik ,Powiadomienia”
Oéwietlenie tta

- Wyswietlacz aktywny.

O TV OUAWN-=-

Proces zgrzewania zakonczony,
mozna wyjaé urzadzenie (rozdz.

(rozdz. 6.8).

usung¢ usterki = punkt serwisowy.

Akumulator i tadowarka

1 tadowarka
2 akumulator
3 wskaznik LED

Szczegodtowe informacje podane sg w
oddzielnie dotgczonej instrukcji obstu-
gi akumulatora i tadowarki.
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B’fad uzycia: tymczasowy btad systemu, moze zosta¢ skasowany przez operatora

Btad urzgdzenia: statyczny btad systemu, usuna¢ btad (rozdz. 6.8). Jezeli nie mozna




3.2 Zasada dziatania

e Ramieniem dzwigni otwiera sie urzgdzenie

mocujgce w celu wiozenia tasm.

e Tasmy sg zaciskane miedzy plyta zebatg na

kotysce (1) a kotem naciggajacym (2).

e Tasma jest naciggana przez koto naciggajace
(2) obracajace sie przeciwnie do ruchu wska-

zbwek zegara.

e W urzadzeniu zgrzewajgcym (3) tasmy sa
zgrzewane metodg zgrzewania ciernego.

e Gorna tasma jest odcinana nozem (4).

e Do wyboru s3g trzy tryby pracy:
(rozdz. 4.2)

e Do wyboru sg dwa zakresy naciggania:
(rozdz. 4.3/4.4)

e (Czas zgrzewania mozna ustawiac.
(rozdz. 4.5)

e potautomatyczny (standardowy/ustawienie

fabryczne)
e catkowicie automatyczny
e reczny

e standardowe dla tasm PET

e dla tasm PP (zwolniony rozruch kotfa. Zapobie-
ga nadmiernemu zanieczyszczeniu urzgdze-
nia)

e Urzadzenia mozna uzytkowaé z taSmami o e BXT3-13: 9-10 mm, 12-13 mm

réznej szerokosci (rozdz. 7):

3.3 Zakres dostawy

BXT3-16: 12-13 mm, 15-16 mm
e BXT3-19: 15-16 mm, 18-19 mm

Do urzadzenia opasujgcego BXT3-13/ e
BXT3-16:

[ ]
lub dla wersji USA: °

°
lub dla wers;ji japonskiej: °
lub dla wersji australijskiej: °
Zestaw narzedzi sktadajacy sie z °
nastepujgcych elementow: °

akumulator 18 V/2,0 Ah litowo-jonowy nr artykutu 2187.011

tadowarka GAL 1880 CV UE nr artykutu 2188.020
akumulator 18 V/2,0 Ah (US) BAT612 nr artykutu 2187.012
tadowarka (US) BC1880 nr artykutu 2188.021
tadowarka GAL 1880 CV (JP) nr artykutu 2188.022

tadowarka GAL 1880 CV (AUS) nr artykutu 2188.023

szczotka druciana nr artykutu 1821.901.004
Srubokret Torx T20 nr artykutu 1821.901.010
klucz 6-katny nr artykutu 1821.901.007



Do urzadzenia opasujgcego
BXT3-19:

lub dla wersji USA:

lub dla wersji japonskiej:

lub dla wersji australijskiej:

Zestaw narzedzi sktadajacy sie z
nastepujgcych elementow:

3.4 Wyposazenie

akumulator 18 V/4.0 Ah litowo-jonowynr artykutu 2187.003

tadowarka GAL 1880 CV UE nr artykutu 2188.020
akumulator 18 V/4,0 Ah (US) BAT620 nr artykutu 2187.004
tadowarka (US) BC1880 nr artykutu 2188.021
tadowarka GAL 1880 CV (JP) nr artykutu 2188.022

tadowarka GAL 1880 CV (AUS) nr artykutu 2188.023

szczotka druciana nr artykutu 1821.901.004
Srubokret Torx T20 nr artykutu 1821.901.010
klucz 6-katny nr artykutu 1821.901.007

e plyta ochronna - zestaw
nr artykutu 2189.010

e ostona panela - zestaw
nr artykutu 2189.011

e palgk do zawieszania -zestaw
e nrartykutu 2189.012




4 Przygotowanie do pracy i ustawienia

4.1 Akumulator

Szczegotowe informacje podane sg w oddzielnie dotgczonej instrukcji obstugi akumulatora i tadowarki.

OSTRZEZENIE

AN

Stosowac tylko akumulatory i tadowarki Bosch zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji
obstugi (rozdz. 3.3). Zastosowanie innych akumulatoréw/tadowarek moze spowodowaé

obrazenia ciata lub pozar. Aby nie dopusci¢ do ryzyka obrazen ciata lub pozaru, nalezy
przed uzyciem tadowarki i akumulatora przeczytac instrukcje obstugi tadowarki.

411 tadowanie akumulatora
» Podtgczy¢ tadowarke do sieci.

— Zielona dioda LED $wieci sig (tadowarka
gotowa do uzycia).

» Wiozy¢ akumulator w tadowarke.

— Zielona dioda LED miga: akumulator jest
tadowany.

— Zielona dioda LED $wieci: akumulator jest
w catosci natadowany.

— Czerwona dioda LED $wieci: temperatura
akumulatora poza dozwolonym zakresem
temperatury tadowania.

— Czerwona dioda LED miga: patrz instruk-
cja obstugi tadowarki.

e (Czas tadowania: Natadowanie roztadowanego akumulatora: ok. 15—-35 min.

e |dealna temperatura akumulatora podczas tadowania: 1540 °C.

e Podczas fadowania unikaé temperatur akumulatora ponizej 0 °C i powyzej + 45 °C.
e Baterie mozna w kazdej chwili fadowac¢ niezaleznie od poziomu natadowania.
41.2 Wkladanie/wyjmowanie akumulatora z urzadzenia

» Wktadanie akumulatora: witozy¢ natadowany akumulator w urzgdzenie. Przycisk odblokowania
musi zatrzasng¢ sie na drugim poziomie (na pierwszym poziomie akumulator pozostaje w urzad-

zeniu, ale bez styku elektrycznego).
— Wskazniki na panelu obstugi $wiecg sie.

e Jezeli urzgdzenie nie jest uzywane przez ok. pie¢ minut, wskaznik przejdzie do trybu uspienia.
Zakonczenie trybu uspienia: pociggna¢ dzwignie kotyskowa.
e Jezeli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas (dni), nalezy wyjaé akumulator z urzad-

zenia i natadowac/przechowaé w tadowarce.

» Wyjmowanie akumulatora: nacisng¢ przycisk odblokowania i jednoczesnie wyciggng¢ akumulator.

4.1.3 Kontrola poziomu natadowania
» Wskaznik LED ,poziom natadowania aku-

mulatora” na panelu obstugi, przy wiozonym
akumulatorze:

— poziom natadowania jest pokazywany w
% i na stupku postepu (1)

— ponizej 10%: minimalne natadowanie
(trzeba natadowac¢ akumulator)

kS

88%,1111)

2

— symbole informacyjne (2) pojawiajg sie tylko wtedy, gdy wystepuje odpowiedni stan (rozdz.

6.8).




4.2 Ustawianie trybu pracy

» Nacisnag¢ przycisk , Tryb pracy” (1).
— Nieuzywane wskazniki zostajg wygaszo- MAN
ne.
— Aktualnie ustawiony tryb pracy miga przez T
5 sekund.
— pojawia sie +i—. —
» Nacisna¢ przycisk + (2) lub — (3), az wyswietli o
sie zgdany tryb pracy.
— MAN/SEMI/AUTO 3 ] + 12
» Po ponownym nacisnieciu przycisku
,Tryb pracy” (1) lub po 5 sekundach oczeki- — —

wania ustawiony tryb zostaje zapisany. Kazdy
tryb pracy mozna réwniez wybrac¢ dla zakresu ,obnizonego naciggu”. (rozdz. 4.4).

Wybra¢ tryb pracy do swojego zastosowania zgodnie z ponizszymi opisami:
(llustracje sg symboliczne. Zastosowania mogg sie od nich rézni¢.)

e SEMI-potautomatyczny
(standard/ustawienie fabryczne)

Przycisk naciggania (rozdz. 3.1) nalezy do uzys-
kania ustawionej sity naciggu wcisngc¢ i przytrzy-
mac wcisniety. Nastepnie tasmy zostajg automa-
tycznie zgrzane i tasma goérna zostaje odcieta.
Zgrzewanie mozna rowniez wykonac w kazdej chwili recznie po nacisnieciu przycisku zgrzewania.
Zaleca sie do pakowanych wyrobow tego samego rodzaju.

e AUTO-catkowicie automatyczny

Przycisk naciagania (rozdz. 3.1) nalezy nacisng¢
tylko na krotko (dotkng¢). Powoduje to uruchomie-
nie procesu naciagania. Po osiggnieciu ustawionej
sity naciggu tasmy zostajg automatycznie zgrzane
i gorna tasma zostaje odcieta.

Zaleca si¢ do duzych ilosci identycznych pakowanych wyrobow.

OSTRZEZENIE

Nacigganie tasmy lub opasywanie zagraza zakleszczeniem i zmiazdzeniem.
Podczas opasywania nie wolno trzymac dtoni lub innych czesci ciata migdzy tasmg a
pakowanym wyrobem. Nakaza¢ innym osobom opuszczenie obszaru niebezpieczenstwa
(rodz. 2.3).

Zatrzymanie awaryjne w razie niebezpieczenstwa (zakleszczona osoba):

aby poluzowa¢ naciaggnietag tasme (przed zgrzaniem), nalezy nacisng¢ przycisk napreza-
nia lub zgrzewania badz przestawi¢ dzwignie kotyskowa. Po zgrzaniu nalezy rozcig¢
tasme narzedziem (nozyce do tasmy).

e MAN-reczny

Przycisk naciggania (rozdz. 3.1) nalezy wcisng¢
i przytrzymac wcisnigty do uzyskania wybranego
naciggu tasmy. Nastepnie nalezy nacisngc¢ przy-
cisk zgrzewania

(rozdz. 3.1), aby tasmy zostaty zgrzane, a gérna
tasma zostata odcieta.

Zaleca si¢ do réznych (miekkich, twardych) pakowanych wyroboéw.




4.3 Ustawianie sity naciggu
Ustawiona sita naciggu wyswietla si¢ stale przy gotowosci do pracy.
» Nacisngc¢ przycisk ,Sita naciggu” (2).

— Aktualnie ustawiona sita naprezenia miga

przez 5 sekund.

Pt tie przyciski + (1)~ (3). DORRRRINORIRIRIRINININ0D

— Nieuzywane wskazniki zostajg wygaszo- b ]
ne. g NN

» Nacisngc¢ przycisk + (1) lub — (3), az wyswietli N

sie wybrana sita naciggu.

— Na pasku wskazan stanu (4) pojawia sie \ T |
ustawiona sita naciggu w proporcji do 3 2 1

mozliwej wartosci maksymalne;.
» Zapisywanie: nacisngé¢ przycisk ,Sita naciggu” (2) lub odczeka¢ 5 sekund.

o e Przetgczanie migdzy wyswietlaniem w ,N” lub ,Ibf’: Migajgcy przycisk ,Sita napreze-
1 nia” (2) przytrzymac przez dwie sekundy.

e Kazde nacisniecie przycisku jest potwierdzane sygnatem akustycznym.

e Sita naciggu wyswietla sie stale w stanie eksploatacyjnym.

e Ustawienie obnizonego naciaggu (rozdz. 4.4).

b | 90 | 110 | 135 | 155 | 180 | 200 | 225 | 250

(wartosci zaokraglone)
* N = niuton, Ibf = funt-sita na cal kwadratowy



4.4 Ustawianie obnizonego naciggu

Przy obnizonym naciggu koto naciggajgce uruchamia sie wolniej, a sita naciggu jest zmniejszona.
Zapobiega to nadmiernemu zanieczyszczeniu podczas uzywania tasmy PP.

» Nacisnag¢ przycisk ,SOFT” (1).

— Tryb obnizony jest dezaktywowany, 11— -' | ‘-| |-|
jezeli wskaznik ,SOFT” (2) zmieni pozycje |: | |_| |.|
i wyswietli sie jego obrys. 2 |80ET N
» Nacisnaé przycisk ,SOFT” (1). N e N e N et
— Tryb obnizony jest aktywny, jezeli wskaz-
nik ,SOFT” (3) zmieni pozycje i wyswietli N\ ==\
sie pogrubiony. 3—SOFTI|| 1+ 1M
- Wyswietlona sita naciggu jest odpowied- (|
nio zmniejszona. 4 S N
— Zlewej strony pod sitg naciggu pojawia — ) U ) W

sie dodatkowo ,S” (4).

4.5 Ustawianie czasu zgrzewania

Ustawiony czas zgrzewania wyswietla sie ciagle za pomoca wypetnionych kropek w momencie goto-
wosci do pracy.
» Nacisna¢ przycisk ,Czas zgrzewania” (2).

— Nieuzywane wskazniki zostajg wygaszo-
ne.
— Wypetnione kropki aktualnie ustawionego
czasu zgrzewania migajg przez 5 sekund.
— pojawia sie +i—.
» Nacisna¢ przycisk + (1) lub — (3), az wyswietli
sie wybrany czas zgrzewania.

» Zapisywanie: nacisng¢ przycisk ,Czas zgrze-
wania” (2) lub odczekac 5 sekund.

3 2 1

4.6 Wiaczanie i wytaczanie blokady ekranu dotykowego

Ekran dotykowy mozna zablokowaé, aby nie do-

pusci¢ do niechcianego przestawienia ustawien. -' ) '-' '-|
» Blokowanie: nacisng¢ przycisk ,Blokada NN 1
klawiszy” (1) i przytrzymaé przez ok. 2 sekun- - -
dy, nastepnie nacisngc¢ przycisk zgrzewania SOFT N 2
(rozdz. 3.1, poz. 2).
— Symbol zamka (2) zmieni pozycje i zostanie pokazany jako zamkniety.
» Odblokowanie: nacisng¢ przycisk ,Blokada
klawiszy” (1) i przytrzymac przez ok. 2 sekun- -' \ '-' '-'
dy, nastepnie nacisngc¢ przycisk zgrzewania |- TN 3
(rozdz. 3.1, poz. 2). - - e
— Symbol zamka (3) zmieni pozycje i zosta- §©FT N
nie pokazany jako otwarty.
o Tryb ulubionych (rozdz. 4.7.) mozna wigczy¢é mimo aktywnej blokady ekranu dotykowego.

1 Jezeli przestawianie ustawien jest niepotrzebne, to poziom ulubionych nalezy ustawi¢
identycznie jak zwykly poziom.




4.7 Wybér ulubionych

Funkcja ,Ulubione” aktywuje drugi poziom ustawien, ktérego parametr mozna dowolnie ustawia¢ tak
jak na poziomie gtdbwnym. Pozwala to operatorowi na szybkie przechodzenie z jednego ustawienia
urzadzenia do innego.

Aktywowanie ulubionych:

» Nacisng¢ przycisk ,Ulubione” (1). 1 Py ) ® MAN
— Gwiazdka (2) zmieni wyglad z obrysowa- 2 . [
nej na wypetniong. . O

—  Wszystkie parametry zmienig sie na

wartosci ustawione wczesniej na tym
poziomie ustawien.

Dezaktywowanie ulubionych:

» Nacisnag¢ przycisk ,Ulubione” (1). O O O
— Gwiazdka (3) zmieni wyglad z wypetnionej 3 . O
na obrysowang. . O AUTO

— Wszystkie parametry zmienig sie na
wartosci ustawione wczesniej na tym

poziomie ustawien.

4.8 Tryb uspienia

Aby nie dopusci¢ do niepotrzebnego roztadowania baterii, urzadzenie po krotkim czasie przejdzie do
trybu oszczedzania energii.
— Panel obstugi bedzie ciemny (nie podswietlony).

» Nacisniecie panela obstugi ponownie wytgcza tryb oszczedzania energi.

Po ok. pieciu minutach bez obstugi urzadzenia przejdzie ono do trybu uspienia.
— Panel obstugi jest wylgczony (czarny).

» Przestawienie ramienia dzwigni ponownie wytgcza tryb uspienia.



5 Obslug_;a

5.1 Opasywanie

Wymagania

e Urzadzenie jest ustawione na szeroko$¢ stosowanej tasmy (rozdz. 5.3).

e Jest wiozony natadowany akumulator (rozdz. 4.1.2).

e Ustawiony jest wybrany tryb pracy (rozdz. 4.2.). W tym opisie zatozono ze wybranym trybem pracy
(tryb domysiny) jest ,SEMI” (pétautomatyczny).

e Ustawiona jest wybrana sita naciggu (rozdz. 4.3).

e Ustawiony jest wybrany czas zgrzewania (rozdz. 4.5).

» Utozy¢ tasme wokot pakowanego wyrobu.
» Chwyci¢ lewa reka tasmy na gorze pakietu
tak, aby:
e byly utozone na sobie.
e poczgtek tasmy znajdowat sie na pod
spodem. powinien wystawac ok. 15 cm
przed dton.

» Wzig¢ urzadzenie w prawg reke.
» Pociggng¢ ramie dzwigni.
— Otwiera sie wahacz urzadzenia naciggu.

» Wiozy¢ tasmy utozone na sobie do oporu.
Tasma przychodzaca z dyspensera znajduje
sie na gorze.

» Pusci¢ dramie dzwigni.
— Tasmy sg zaci$niete w urzadzeniu mocu-
jacym.
— Poczatek tasmy powinien wystawac ok.
5cm.

) Jezeli tasma nie jest catkowicie wiozona, wskaznik prowadzenia tasmy (rozdz. 3.1/poz. 9)
1 wskazuje czerwone pole.
Catkowicie wiozy¢ tasme. Wskaznik prowadzenia taSmy ma kolor czarny.

» Przed nacigganiem zabrac reke z tasm!




OSTRZEZENIE
Naciaganie tasmy lub opasywanie zagraza zakleszczeniem i zmiazdzeniem.

Podczas opasywania nie wolno trzymac dfoni lub innych czesci ciata miedzy tasmg a
pakowanym wyrobem. Nakaza¢ innym osobom opuszczenie obszaru niebezpieczenstwa
(rodz. 2.3).

Zatrzymanie awaryjne w razie niebezpieczenstwa (zakleszczona osoba):

e aby poluzowaé naciggnieta tasme (przed zgrzaniem), nalezy przestawi¢ ramie dzwig-

ni. W automatycznym trybie pracy mozna réwniez jeszcze raz nacisng¢
przycisk naciggania lub zgrzewania.
e Po zgrzewaniu nalezy odcigé tasme narzedziem (nozycami do tasm).

OSTROZNIE
A Podczas naciggania tasma moze pek-

» Przycisk naciggania naciska¢ do momentu
uzyskania ustawionej sity naciggu.

(o]

)

ng¢ i odskoczy¢. Nie ustawiac sie na
linii tadmy. Nosi¢ ochrone oczu.

Predkos$¢ naciggania jest zmienna,
w zaleznos$ci od nacisku na przycisk
naciggania (tryb pracy MAN/SEMI).
Zatrzymanie/kontynuowanie naciag-

gania:
pusci¢/ponownie nacisng¢ przycisk
naciggania.

— Pokazywane s3a: W
ustawiona sita naciggu oraz stupek wska- -' -' i
zujgcy osiggnietg site naciggu wzgledem '_ _‘ |_' '_‘
ustawione;j. N

— Proces naciggania zostaje zakonczony, \ J
kiedy stupek wskazan stanu zostanie
catkowicie wypetniony. e e

» Teraz mozna puscic przycisk naciggania. .. Q

— Tasmy zostajg teraz automatycznie zgrza- . Q
ne i tasma gorna zostaje odcieta.

— Pokazywane sa: . O

(@]

)

_ | (& — 0 )=
ustawiony czas zgrzewania oraz stupek "l"lDUUDUUUUUUUUUDDUDUD

wskazan stanu.

Proces zgrzewania zostaje zakonczony, ::>
kiedy stupek wskazan stanu zostanie

catkowicie wypetniony (1.). Nastepnie
rozpoczyna sie czas chtodzenia (2.). Po zakonczeniu czasu chfodzenia rozlega sie sygnat
akustyczny, a panel obstugi rozswietla sie na jedng sekunde w kolorze zielonym.

e Zgrzewanie bez naciggu tasmy: krétko nacisng¢ przycisk naciggania, a nastepnie
przycisk zgrzewania (rozdz. 3.1, poz. 2).



Kiedy wskaznik zaswieci sie na zielono i rozle-
gnie sie sygnat akustyczny, czas chtodzenia
zostaje zakonczony. Pociggng¢ ramie dzwigni.

— Otwiera sie wahacz urzadzenia nacigga-

jacego.
o) Po pociggnieciu ramienia dzwigni
1 nie naciggac¢ wiecej (nie naciska¢ juz

przycisku naciggania).
Wysunaé urzadzenie spod tasémy opasujgcej
poprzez przekrecenie jego tylnej czesci w
prawo.

OSTRZEZENIE
Jezeli urzadzenie zostanie wyjete za
wczesnie, pojawi sie pomaranczowe

5.2

wskazanie z kodem btedu i migajacym sygnatem akustycznym (rozdz. 6.8).
» Wykonaé optyczng kontrole spoiny (rozdz. 5.2)

Kontrola spoiny

Nigdy nie transportowac¢ ani nie porusza¢ pakowanego wyrobu z nieprawidiowo

m OSTRZEZENIE

>
1

wykonanym opasaniem/zamknieciem zgrzewanym. Moze dojs¢ do powaznych obra-

zen ciata.

Kontrole spoiny wykonywac¢ po kazdym opasaniu.

Kontrole spoiny wykonywac¢ wzrokowo.

Dobra spoina (cata powierzchnia spoiny jest
czysto zgrzana, zbedny materiat nie wydosta-
je sie z boku).

Stabo zgrzana spoina (zgrzewanie nie
pokrywa catej powierzchni zamkniecia), czas
spoiny ustawiony za krétko.

Stabo zgrzana spoina (zbedny materiat wy-
dostaje sie z boku), czas zgrzewania ustawio-
ny za dtugo.

W przypadku Zle zgrzanej tasmy:

» sprawdzi¢ ustawienie czasu zgrzewania (rozdz. 4.5).

>
>
>

Wykonac¢ jeszcze raz opasanie.

Sprawdzi¢ jakos¢ tasmy (rozdz. 7).

Jezeli nie uzyskano dobrego zgrzania spoiny, urzadzenie nalezy sprawdzi¢ w punkcie ser-

wisowym.




5.3 Ustawianie szerokosci tasmy

Urzadzenia mozna uzytkowaé z taSmami o ponizszej szerokosci:
e BXT3-13: 9-10 mm, 12—13 mm
e BXT3-16: 12-13 mm, 15-16 mm
e BXT3-19: 15-16 mm, 18-19 mm

BXT3-19
5.3.1 BXT3-13: Zmiana szerokosci tasmy z 9 mm na 13 mm

prowadnica tasmy przednia 13 mm (3) 1832.031.051

prowadnica tasmy tylna 13 mm (8) 1832.041.019

prowadnica tasmy tylna 13 mm (9) 1832.042.043

Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (4) 1912.204.064

» Wyciggna¢ akumulator z urzadzenia. Odkrecic trzy sruby z tbem walcowym Torx (6). Pociggnaé
ramie dzwigni do uchwytu, odkreci¢ srube z tbem walcowym Torx (7) i zdjg¢ prowadnice tasmy
tylng 9 mm (8).

v

Zdja¢ pokrywe boczng (5).

v

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (2) i zdjgé prowadnice tasmy przednig 9 mm (1).

v

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnicg tasmy przednig 9 mm (3).
Zamontowac prowadnice tasmy przednig 13 mm (3) (zabezpieczy¢ srube z tbem wpuszczanym
Srodkiem Loctite 222).

v

Odkreci¢ srube z tbem walcowym Torx (10) i zdjg¢ prowadnice tasmy tylng 9 mm (9). Zamontowaé
prowadnice tasmy tylng 13 mm (9) (zabezpieczy¢ $rube z tbem walcowym $Srodkiem Loctite 222).

v

Zamontowaé pokrywe boczng (5) (zabezpieczy¢ sruby z tbem walcowym $rodkiem Loctite 222).
Zamontowa¢ prowadnice tasmy tylng 13 mm (8).

BXT3-13: Zmiana szerkosci tasmy z 13 mm na 9 mm

prowadnica tasmy przednia 9 mm (1) 1832.031.121
prowadnica tasmy przednia 9 mm (3) 1832.031.046
prowadnica tasmy tylna 9 mm (8) 1832.041.020
prowadnica tasmy tylna 9 mm (9) 1832.042.047
$ruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (4) 1912.204.064
Sruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x10 (2) 1912.204.108

» Wyciggna¢ akumulator z urzgdzenia. Odkreci¢ trzy sruby z tbem walcowym Torx (6). Pociggna¢
ramie dzwigni do uchwytu, odkreci¢ $rube z tbem walcowym Torx (7) i zdjg¢ prowadnice tasmy
tylng 13 mm (8).



vy

v

v

v

Zdja¢ pokrywe boczng (5).
Zamontowac prowadnice tasmy przednig 9 mm (1) (zabezpieczy¢ srube z tbem wpuszczanym (2)
$rodkiem Loctite 222).

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnice tasmy przednig 13 mm (3).
Zamontowac prowadnice tasmy przednig 9 mm (3) (zabezpieczy¢ $rube z tbem wpuszczanym
Srodkiem Loctite 222).

Zamontowac prowadnice tasmy tylng 9 mm (9) (zabezpieczy¢ $rube z tbem walcowym $rodkiem
Loctite 222).

Zamontowac pokrywe boczng (5) (zabezpieczy¢ $ruby z tbem walcowym $rodkiem Loctite 222).
Zamontowac¢ prowadnice tasmy tylng 9 mm (8).

5.3.2 BXT3-16: Zmiana szerokosci tasmy z 13 mm na 16 mm

Prowadnica tasmy tylna 16 mm (8) 1832.041.018

v

vVvyYVYyVvyy

Wyciagnaé akumulator z urzadzenia. Odkreci¢ trzy sruby z tbem walcowym Torx (6). Pociggnac¢
ramie dzwigni do uchwytu, odkreci¢ srube z tbem walcowym Torx (7) i zdjg¢ prowadnice tasmy
tylng 13 mm (8).

Zdja¢ pokrywe boczng (5).

Odkreci¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (2) i zdjg¢ prowadnice tasmy przednig 13 mm (1).
Odkrecic¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnice tasmy przednig 13 mm (3).
Odkrecic¢ srube z tbem walcowym Torx (10) i zdjg¢ prowadnice tasmy tylng 13 mm (9).

Zamontowac pokrywe boczng (5) (zabezpieczy¢ $ruby z tbem walcowym $rodkiem Loctite 222).
Zamontowac¢ prowadnice tasmy tylng 16 mm (8).

BXT3-16: Zmiana szerokosci tasmy z 16 mm na 13 mm

prowadnica tasmy przednia 13 mm (1) 1832.031.116
prowadnica tasmy przednia 13 mm (3) 1832.031.051
prowadnica tasmy tylna 13 mm (9) 1832.042.043
prowadnica tasmy tylna 13 mm (8) 1832.041.019
$ruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (2) (4) 1912.204.064
Srube z tbem walcowym Torx, M4x6 (10) 1913.904.064
» Wyciggng¢ akumulator z urzgdzenia. Odkreci¢ trzy Sruby z tbem walcowym Torx (6). Pociggnaé

vy

v

v

v

ramie dzwigni do uchwytu, odkreci¢ $rube z tbem walcowym (7) i zdja¢ prowadnice tasmy tylng
16 mm (8).

Zdja¢ pokrywe boczng (5).

Zamontowac prowadnice tasmy przednig 13 mm (1) (zabezpieczy¢ $rube z tbem wpuszczanym
$rodkiem Loctite 222).

Zamontowac¢ prowadnice tasmy przednig 13 mm (3) (zabezpieczy¢ srube z tbem wpuszczanym
$rodkiem Loctite 222).

Zamontowac¢ prowadnice tasmy tylng 13 mm (9) (zabezpieczy¢ $rube z tbem walcowym (10)
$rodkiem Loctite 222).

Zamontowac¢ pokrywe boczng (5) (zabezpieczy¢ sruby z tbem walcowym srodkiem Loctite 222).
Zamontowac prowadnice tasmy tylng 13 mm (8).



5.3.3 BXT3-19: Zmiana szrokosci tasmy z 16 mm na 19 mm

prowadnica tasmy tylna 19 mm (8) 1832.041.021

>

vVvyVvyYyvyypy

Wyciggna¢ akumulator z urzgdzenia. Odkreci¢ trzy sruby z tbem walcowym Torx (6). Pociggng¢
ramie dzwigni do uchwytu, odkreci¢ srube z tbem walcowym (7) i zdjg¢ prowadnice tasmy tylng
16 mm (8).

Zdjac¢ pokrywe boczng (5).

Odkreci¢ $rube z tbem wpuszczanym Torx (2) i zdjg¢ prowadnice tasmy przednig 16 mm (1).
Odkrecic¢ srube z tbem wpuszczanym Torx (4) i zdjg¢ prowadnice tasmy przednig 16 mm (3).
Odkreci¢ $rube z tbem walcowym Torx (10) i zdjg¢ prowadnice tasmy tylng 16 mm (9).

Zamontowa¢ pokrywe boczng (5) (zabezpieczy¢ $ruby z tbem walcowym $rodkiem Loctite 222).
Zamontowac prowadnice tasmy tylng 19 mm (8).

BXT3-19: Zmiana szrokosci tasmy z 19 mm na 16 mm

prowadnica tasmy przedni 16 mm (1) 1832.031.117
prowadnica tasmy 16 mm (3) 1832.031.067
prowadnica tasmy tylna 16 mm (9) 1832.042.048
tylna prowadnica tasmy 16 mm (8) 1832.041.022
$ruba z tbem wpuszczanym Torx, M4x6 (2) (4) 1912.204.064
$rube z tbem walcowym Torx, M4x6 (10) 1913.904.064
» Wyciggng¢ akumulator z urzgdzenia. Odkreci¢ trzy sruby z tbem walcowym Torx (6). Pociagnaé

vy

ramig dzwigni do uchwytu, odkrecic¢ srube z tbem walcowym (7) i zdjg¢ prowadnice tasmy tylng
19 mm (8).

Zdja¢ pokrywe boczng (5).

Zamontowac prowadnice tasmy przednig 16 mm (1) (zabezpieczy¢ srubeg z tbem wpuszczanym
$rodkiem Loctite 222).

Zamontowac prowadnice tasmy przednig 16 mm (3) (zabezpieczy¢ $rube z tbem wpuszczanym
$rodkiem Loctite 222).

Zamontowac prowadnice tasmy tylng 16 mm (9) (zabezpieczy¢ Srube z tbem walcowym (10)
$rodkiem Loctite 222).

Zamontowac¢ pokrywe boczng (5) (zabezpieczy¢ sruby z tbem walcowym srodkiem Loctite 222).
Zamontowac prowadnice tasmy tylng 16 mm (8).



6 Konserwacja i naprawa

OSTRZEZENIE
Nieoczekiwany rozruch podczas prac konserwacyjnych, mozliwe obrazenia ciata.

Przedrozpoczeciem czyszczenia lub prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy zawsze
wyja¢ akumulator.

6.1 Tabela konserwaciji

czyszczenie urzadzenia (rozdz. 6.2) | — codziennie (przy > 300 opasaniach/dzien)
co tydzien (przy 100-300 opasaniach/dzien)

uzupetnianie smarowania urzgdzenia | — co miesigc (przy 100-300 opasaniach/dzien)
(rozdz. 6.3)

przeglad urzgdzenia (zalecenie) — co 2 lata lub co 80 000 opasan, serwis w specjalistycznym

6.2 Czyszczenie urzadzenia

Przy silnym zanieczyszczeniu zaleca sie regularne (codzienne) czyszczenie urzgdzenia. W szc-
zegolnosci nalezy sprawdza¢ uszkodzenia kota naciagajacego i ptyty zebatej oraz utrzymywac te
elementy w czystosci.

OSTRZEZENIE
Przed przedmuchaniem zaktadaé okulary ochronne!

» W tylnej czesci obudowy pod silnikiem znajduje sie otwor dostepowy (& 3 mm), przez ktéry urzad-
zenie zgrzewajgce jest najpierw przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

» Nastepnie przez przedmuchanie sprezonym powietrzem z bokéw nalezy wyczysci¢ koto nacig-
gajace oraz plyte zebata. W razie potrzeby wyczysci¢/wymieni¢ koto naciagajgce/ptyte zebatg
(rozdz. 6.4/6.5).

6.3 Uzupetnianie smarowania urzadzenia
Aby zapewni¢ optymalng stabilnos¢, zaleca sie regula

» Wyciggng¢ akumulator z urzgdzenia. Odkreci¢
cztery sruby z tbem walcowym Torx (2), wyjaé
tylny prowadnik tasmy (3) oraz pokrywe
boczng (4).

» Urzadzenie zgrzewajgce spryskac ostroznie w
dwoch punktach (5) olejem w aerozolu o wy- [ @
sokiej przyczepnosci i odpornosci na wysokie
cisnienie (np. Wurth HHS 2000).

» Na dole ptyty podstawy wyja¢ srube z tbem
wpuszczanym (1) i rbwniez spryskac otwor
smarowy tym samym aerozolem. Ponownie
wkreci¢ srube z tbem wpuszczanym (1).

BXT3-19

\4

Ponownie zamontowac¢ pokrywe boczng (4).

6.4 Czyszczenie/wymiana kota naciggajacego

BXT3-13 / BXT3-16: koto naciggajace (1) (czes¢ zuzywajaca sie) | 1821.047.034
BXT3-19: koto napinajace (1) (czes¢ zuzywajgca sie) 1821.047.037
tozysko kulkowe, @35/47x7 (2) 1930.180.356
$ruby z tbem walcowym Torx, M4 (4) 1821.027.063
szczotka druciana (6) 1821.901.004




Demontaz

» Wyciggna¢ akumulator z urzadzenia. Odkrecic |
cztery sruby z tbem walcowym Torx (4), wyjac
prowadnice tasmy tylng (5) i pokrywe bocznag
(3).

» Ostroznie wyciggna¢ koto naciagu (1).

» Zdjaé tozysko kulkowe (2) z kota naciggu.

OSTRZEZENIE
Przed przedmuchaniem
zaktadac¢ okulary ochronne!

» Oczysci¢ koto naciggu (1) sprezonym powie-
trzem.

» Przy silnym zanieczyszczeniu uzgbienia:
ostroznie oczysci¢ koto naciagu dotgczong
szczotkg druciang (6).

» Sprawdzi¢, czy w kole naciggu nie ma zuzy- BXT3-19
tych zebow. Jezeli zeby sg zuzyte, nalezy wymieni¢ koto naciggu.

UWAGA
Nie mozna czysci¢ kota naciagu, kiedy sie obraca. Niebezpieczenstwo ztamania
zebow!

Montaz

» Montaz przeprowadzany jest w odwrotnej kolejnosci. Zwréci¢ uwage na kierunek dziatania kota
naciagu, patrz strzatka.

» Nasmarowac lekko uzebienie wewnetrzne kota naciggu $rodkiem Kliiber GBU Y 131 (Microlube).

6.5 Czyszczenie/lwymiana ptyty zebatej
BXT3-13 / BXT3-16: ptyta zebata (2) (czes$¢ zuzywajgca sie) | 1821.048.027
BXT3-19: plyta zebata (2) (cze$¢ zuzywajaca sie) 1821.048.031
$ruba z them ptaskim Torx (1) 1832.039.285
szczotka druciana (3) 1821.901.004
Demontaz

» Wyciggna¢ baterie z urzgdzenia.
» odkreci¢ $rube z tbem ptaskim Torx (1).

» Pociggna¢ ramie dzwigni do uchwytu, wyjac
ptyte zebatg (2).

OSTRZEZENIE
Przed przedmuchaniem
zaktadac okulary ochronne!

NG S
1 | \Vz
» Oczysci¢ ptyte zebatg (2) sprezonym powie- \g

trzem.

» Przy silnym zanieczyszczeniu uzebienia: ostroznie oczyscic¢ ptyte zebatg dotgczong szczotka
druciang (3).

» Sprawdzi¢, czy w ptycie zebatej nie ma zuzytych zebow. Jezeli kilka zebow jest zuzytych, nalezy
wymieni¢ ptyte zebatg.




Montaz

» Montaz przeprowadzany jest w odwrotnej kolejnosci. Srube z tbem ptaskim (1) zabezpieczy¢

Ssrodkiem Loctite 222.

— Plyta zebata (2) musi by¢ osadzona w kotysce ruchomo.

6.6 Wymiana noza

BXT3-13 / BXT3-16: n6z (1) (cze$¢ zuzywajaca sie)

1821.209.037

BXT3-19: néz (1) (cze$¢ zuzywajaca sie)

1821.209.041

$ruba z tbem walcowym Torx, M4 (3)

1821.027.063

Sruba z tbem walcowym Torx, M4x12 (5)

1913.904.125

tuleja kotnierzowa (6)

1832.022.238

Demontaz
» Wyciagna¢ akumulator z urzgdzenia.

» Odkreci¢ cztery Sruby z tbem walcowym
Torx (3), wyja¢ prowadnice tasmy tylng (4) i
pokrywe boczng (2).

» Odkreci¢ srube z tbem walcowym Torx (5),
wyjacé noz (1) z tulejg kotnierzowa (6) i wy-
mienic.

Montaz
» Montaz przeprowadzany jest w odwrotnej
kolejnosci.

» Przed zamontowaniem noza (1) sprawdzi¢,
czy sprezyna dociskowa nad nozem (7) jest
wiozona.

» Srube z tbem walcowym (5) zabezpieczyé $rodkiem Loctite 222.

6.7 Odblokowanie urzadzenia

BXT3-19

UWAGA

Odblokowanie urzadzenia mozna wykonywac tylko w przypadku zablokowania ramienia
dzwigni. Nigdy nie przyciaga¢ ramienia dzwigni sita!

» Dotaczony klucz imbusowy 3 mm (1) wiozy¢
przez otwér w ptycie podstawy w potozong po-
nizej $rube z tbem walcowym (patrz strzatka).

» Wykonac¢ dziesie¢ petnych obrotow w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Potrzeba do tego troche sity.

» Pociggnac¢ ramig dzwigni (2).

— Mechanizm zgrzewajgcy musi unies¢ sie
do gory.

Jezeli nie dato sie odblokowac urzgdzenia, nalezy
skontaktowac si¢ z punktem serwisowym!

=

1

\




6.8

Usuwanie usterek

Jezeli wystgpig niektore btedy, zaswieci sie podswietlenie tta panelu obstugi i wskaznik btedéw
(symbol + kod) oraz rozlegnie sie sygnat akustyczny. Jezeli blad nadal wystepuje (nie zresetowat sie
samoczynnie), nalezy go potwierdzi¢ przez wyjecie i wiozenie akumulatora.

Panel obstugi nie reaguje e \Wiaczona jest blokada klawiszy. »  Wylgczyc¢ blokade klawiszy: patrz

+{)) rozdz. 4.6.

Wskaznik jest ciemny. e  Akumulator uszkodzony / catkowi- |» Natadowaé/wymieni¢ akumulator.

cie roztadowany. > S dzic K lator iest cat
e  Akumulator nie jest prawidtowo prawdzIc, czy akumulator jest cat-
wlozony, kowicie wlqzony, a eIemgn’gy zespotu
: odblokowujacego zatrzasnigte.

E11, czerwony wskaznik + :Q', e  Wiozony akumulator nie jest doz- | Wiozy¢ wiasciwy akumulator.

pulsujgcy (dtugo) ’ wolony (niewfasciwy akumulator)

Symbol miga

E20, czerwony wskaznik + :Q e Akumulator za gorgcy (> 60°). » Odczeka¢, az akumulator ostygnie.

pulsujacy (dtugo) . .

) D ° » Natadowa¢ akumulator, w razie potr-
C ’

Miga symbol JI_J& @ zeby wymienic.

Migaja symbole ?P:EE & E:l e  Za niska temperatura akumulatora. | Przywraca sprawno$¢ samoczynnie
przy wyzszej temperaturze akumula-
tora. Praca mozliwa. Nie osiggnieto
maks. sity naciggu.

E24, czerwony wskaznik + ;q; e  Akumulator nie jest prawidtowo » Prawidtowo wtozy¢ akumulator.

pulsujacy (dtugo) ‘ wiozony. » Natadowac¢ akumulator, w razie potr:

Symbol miga fIl_J e Niewlasciwy akumulator. zeby wymienié. ’

E25, czerwony wskaznik + :Q', e Akumulator nie jest prawidtowo » Prawidlowo wtozy¢ akumulator.

pulsujacy (dtugo). wiozony. W razi b L

Migajg symbole °c @ & :II :l e  Uszkodzony czujnik temperatury. razie potrzeby wymienic.

E27 (E23), czerwony wskaznik e  Osiggnieto limit dolnego napiecia » Natadowa¢ akumulator, w razie potr-

+ :Q', pulsujacy (dtugo) akumulatora. zeby wymienic.

Symbol miga :II :I e Niewtasciwy akumulator.

E33, czerwony wskaznik + :Q', e Nadmierna temperatura elektroniki. | Odczeka¢, az urzadzenie ostygnie.

pulsujacy (dtugo) e Uktad sterowania za gorgcy.

Symbol °c {§

E37, pomaranczowy wskaznik |e  Urzadzenie zakleszcza sig podczas | B Wyczysci¢ mechanizm zgrzewajgcy.

+ :Qv, pulsujgcy ($rednio) zgrzewania, zanieczyszczony me-

Symbol chanizm zgrzewajacy lub ciata obce

w urzgdzeniu.

E50/51, pomaranczowy e Przerwanie procesu zgrzewania » Powtorzy¢ opasanie.

wskaznik +=()) lub chtodzenia przez pociggniecie

pulsujgcy ($rednio) ramienia dzwigni.

Symbol {@

E57, pomaranczowy wskaznik e Tasma opasujgca zeslizguje sig lub | B Ponownie wiozy¢ tasme.

+ :Qv, pulsujacy ($rednio) jest zerwana. o ) .

Wskaznik sity naciagu miga > Sprgwdzm. syle naciggu, zanieczyszc-
zenie i prawidtowo$¢ tasmy oraz stan
kota naciggu i ptytki zgbate;j.

E55/56 pomaranczowy e  Przerwanie procesu naciggania. » Powtorzy¢ nacigganie.

wskaznik + =)

pulsujgcy ($rednio)
Symbole °¢ § & I=

Ograniczenie mocy lub limit czasu.

Jezeli btedu nie da sie usung¢ przez powyzsze dziatania, mozna skontaktowac sie z >lokalnym
punktem serwisowym! W przypadku innych nieopisanych tutaj btedéw/numeréw btedéw nalezy kontak-
towac sie z >lokalnym punktem serwisowym!
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Dane techniczne

BXT3-13

BXT3-16

BXT3-19

ciezar

wymiary

sita naciggu

predkos¢ naciggania
Sposob faczenia

Typowy zmierzony poziom
ci$nienia akustycznego
wazony krzywa korekcyjng A
— ENISO 11202

— EN 60745-1/2:2009
Sredni poziom hatasu

EN 60745-1/2:2009
Dewiacja K

drgania w uchwycie*
— EN 60745-1/2:2009
Dewiacja K

temperatura pracy dla
urzgdzenia opasujgcego
(w przypadku akumulatora
i tadowarki, patrz oddzielna
instrukcja obstugi)

wilgotno$¢ wzgledna
powietrza:

3,6 kg (z akumulatorem)
dlugos¢ 370 mm
szerokos¢ 141 mm
wysokos¢ 135 mm

400-1200 N
obnizona: 150-750 N

0-290 mm/s

zgrzewanie tarciowe

LA 79 dB (A)
Leea 77 dB (A)

LW~ 88 dB (A)
3,0 dB (A)

a, 2,4 m/s?
1,5 m/s?

od -10 °C do +40 °C

do 90 %

3,8 kg (z akumulatorem)
dlugos¢ 370 mm
szerokos¢ 141 mm
wysoko$¢ 135 mm

900-2500 N
obnizona: 400-1360 N

0-220 mm/s

zgrzewanie tarciowe

LPA78 dB (A)
LeAa 82 dB (A)

LWAa93 dB (A)
3,0 dB (A)

a, 2,4 m/s?
1,5 m/s?

od -10 °C do +40 °C

do 90 %

4,3 kg (z akumulatorem)
dlugos¢ 370 mm
szerokos¢ 143 mm
wysokos$¢ 135 mm

13004500 N
obnizona: 400-1600 N

0-120 mm/s

zgrzewanie tarciowe

LPA79 dB (A)
Lera81 dB (A)

LWAa 92 dB (A)
3,0 dB (A)

a, 2,3 m/s?
1,5 m/s?

od -10 °C do +40 °C

do 90 %

LADOWARKA /
AKUMULATOR
napiecie tadowarki
typ tadowarki

czas tadowania

liczba opasan na
natadowanie akumulatora

akumulator

100/110/230V
BOSCH GAL 1880 CV
15-30 minut,

po 15 min. ok. 80%
pojemnosci tadowania
400-800 w zaleznosci od
tasmy, sity naciggu

i pakowanego wyrobu

18 V/2,0 Ah, Li-lon

BOSCH

2 * patrz rozdz. 2.3, Drgania

100/110/230V
BOSCH GAL 1880 CV

15-30 minut,
po 15 min. ok. 80%
pojemnosci fadowania

200-800 w zaleznosci od
tasmy, sity naciggu
i pakowanego wyrobu

18 V/2,0 Ah, Li-lon
BOSCH

100/110/230V
BOSCH GAL 1880 CV

25-35 minut, po
25 min. ok. 80%
pojemnosci fadowania

300-800 w zaleznosci od
tasmy, sity naciggu
i pakowanego wyrobu

18 V/4,0 Ah, Li-lon
BOSCH

cd. na nastepnej stronie




cigg dalszy:

BXT3-13

BXT3-16

BXT3-19

TASMA Z TWORZYWA
SZTUCZNEGO

Rodzaj tasmy

regulowana szerokosc¢

poliester (PET)
polipropylen (PP)

poliester (PET)
polipropylen (PP)

poliester (PET)
polipropylen (PP)

tasmy 9-10, 12-13 mm 12-13, 15-16 mm 15-16, 18-19 mm

grubos$c¢ tasmy 0,40-0,80 mm (PET) |[0,5-1,0 mm 0,8-1,3 mm
0,50-0,80 mm (PP)

8 Deklaracja zgodnosci WE (kopia)

(dyrektywa w sprawie maszyn 2006/42/WE, zatgcznik Il 1.A.)

Producent oswiadcza z petng odpowiedzialno$cig, ze maszyny, ktérych dotyczy niniejsza deklaracja,
sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami dyrektywy Rady z dnia 17 maja 2006 r. (2006/42/WE) ,dyrek-
tywa w sprawie maszyn” i jej zmianami.
Ponadto zapewniona jest zgodnos$¢ z obowigzujgcymi przepisami dyrektywy Rady z dnia 26 lutego
2014 r. (2014/30/UE) ,dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetyczne;j”.

Uwzgledniono ponizsze normy

zharmonizowane:

Zaswiadczenie o kontroli wzoréow

konstrukcyjnych WE:
organ certyfikujgcy:

oznaczenia typu:

od nr. maszyny / roku produkcji:

EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN 60745-2-18:2009; EN ISO
12100:2011; EN 349:2008; EN 61000-6-1; EN 61000-6-3

nr M8A 17 03 28456 007

TUV SUD Product Service GmbH

BXT3-13, BXT3-16, BXT3-19

A/17020001, B/17020001, C/17020001 / 2017
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